Utworzono: 26/06/2020
Wersja : 13

Anuluje i zastepuje wszystkie poprzednie wersje

GEB

Groupe BARTHELEMY

Ly by

Informacje techniczne

GEBSOPLAST GEL PLUS

ZASTOSOWANIE

Klej w zelu do taczenia elementéw z nieplastyfikowanego (PCV-U).

Oznaczenia i zezwolenia

Oznaczenie CE: DoP N° 21046622-1
Certyfikat CSTB: Numer certyfikatu: 11-AD04

Posiada atest dopuszczajgcy do stosowania do wody pitnej: PZH

Nie zawiera THF

Charakterystyka techniczna

Montaz rur i ztgczek PCV-U przeznaczonych do ci$nieniowych przytgczy zimnej lub cieptej wody pitne;j.
Klejenie elementdw instalacji cisnieniowych z wodg nieprzeznaczong do uzytku przez ludzi,

Klejenie elementdéw kanalizacyjnych odprowadzania wody i Sciekow (odptywy zmywarek i pralek).
Klejenie elementéw kanalizacyjnych odptywéw fabrycznych,

Klejenie elementéw kanalizaccji deszczowych,

Odpowiedni do fgczenia elementéw kanalizacyjnych z PCV do podziemnych linii telekomunikacyjnych.

CONVIENT

POUR L'EAU POTABLE
Przeznaczony do kontaktu z wodg pitng: zgodnie z obowigzujgcymi francuskimi listami pozytywnymi.

Specyfikacja

Wiasciwosci

Posta¢ Zel tiksotropowy (nie sptywa przy zastosowaniu w pionie)
Gestos¢ w 20°C 0.87

Sucha masa 19%

Lepko$¢ wg Brookfielda w 20 15 Pa.s

°C

Odpornos¢ na temperature

60°C temperatura dtugotrwata i 90°C temperatura chwilowa

Wytrzymato$¢ na Scinanie w
20°C

> 0.4 MPa po 1h

> 1.5 MPa po 24h

> 7.0 MPa po 24dniach
(EN 14814)

Dtugotrwata wytrzymatos¢ na
cisnieniew 20 ° C

Wytrzymatos¢ > 1000h przy 51.2 barach (EN 14814)

Dtugotrwata wytrzymatos¢ na
cisnieniew 40 ° C

Wytrzymatos¢ > 1000h przy 20.8 barach (EN 14814)
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Czas wigzania i schniecia, Przestrzeganie czasu wigzania i schniecia jest konieczne, aby zagwarantowac

ktérych nalezy przestrzegac¢ idealne potgczenie rur.
Naprawa : Montaz : @ < 250* mm
@ <90 mm | Naprawa : 90 mm < @ < 250* mm
NIE

Woda pod Systemy Woda pod
PORUSZAC cisnieniem | odprowadzania ci$nieniem

Czas . .

10 min Konieczny Czas konieczny Czas konieczny
1h 1h 24h

W przypadku instalacji wody pitnej przed rozpoczeciem uzytkowania instalacja
wymaga ptukania przez 30 minut.

* W przypadku $rednic wiekszych lub réwnych 110 mm nalezy odniesc¢ sie do
konkretnego przypadku w instrukcji obstugi.

Sposob uzycia

Potgczenia wykonywane przy pomocy kleju muszg sie odbywac¢ w nastepujgcych warunkach: (wycigg z DTU 60-
31, -32, -33 CH 3.21). Temperatura ofoczenia przy zastosowaniu musi wynosi¢ od +5°C do +35°C.

Przygotowanie

Sprawdzi¢ obecnos$¢ skosu na bosym koncu rury lub gwintu. Jesli ciecia dokonuje sie na miejscu, wykonac¢
skos przy pomocy pilnika lub w inny sposéb pozwalajgcy na uzyskanie takiego profilu.

Aby umozliwi¢ wpasowanie elementu zewnetrznego do konca, zmierzy¢ i zaznaczy¢ otdwkiem lub mazakiem
gtebokosc¢ potagczenia na bosym koncu rury lub na gwincie.

W celu usuniecia powtoki zewnetrznej z tgczonych elementow (bosy koniec i kielich), nalezy zmatowi¢ je przy
pomocy drobnego papieru $ciernego. Zastosowanie pilnika, tarki lub pitki jest formalnie zabronione dla tej
operacji.

Instrukcje

Oczyscic¢ oba tgczone elementy przy pomocy czystej sciereczki pokrytej GEBSOPLAST WYTRAWIACZ PCV,
uwazajac, by nie zetrze¢ przy tym zaznaczonego punktu.

Pokry¢ powierzchnie bez nadmiaru i dobrze rozetrzeé przy pomocy pedzelka réowng cienkg warstwe kleju,
najpierw u ujécia potgczenia, nastepnie na catym elemencie zewnetrznym, a na koncu pokrywajgc wzdtuz
potgczenia.

Poniewaz klej schnie dos¢ szybko, nalezy natychmiast potgczyé obie czesci wsuwajgc bosy koniec do
samego konca (az do zaznaczonego wczesniej punktu) i nie obracajgc ich.

Niezbedne jest w kazdym wypadku zachowanie minimalnego czasu schniecia wykonanego potgczenia, aby
unikng¢ przemieszczenia czesci wzgledem siebie.

W celu unikniecia zbytniego parowania lotnych rozpuszczalnikdw, nalezy po kazdym uzyciu Kkleju i produktu
do oczyszczania uwazaé, by doktadnie zamknaé pojemniki z produktami.

Specjalny przypadek $rednic od 110 do 250 mm

Realizowaé potgczenie przy udziale co najmniej dwoch oséb,

Zeszlifowaé i sfazowac rury za pomocg szlifierki,

Oczyscic¢ oba tgczone elementy przy pomocy czystej sciereczki pokrytejf GEBSOPLAST WYTRAWIACZ PCV,
Pokry¢ powierzchnie klejem bez nadmiaru i dobrze rozprowadzi¢ na catej powierzchni. Wykonaé operacje
szybko, aby ograniczy¢ wysychanie kleju,

Natychmiast dopasowaé catkowicie oba elementy, przesuwajac je wzdtuznie bez skrecania
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e W celu unikniecia przemieszczenia czesci wzgledem siebie niezbedne jest w kazdym wypadku zachowanie
10 min. czasu schniecia wykonanego pofgczenia.

Zuzycie

Srednia liczba potgczen mozliwych do zrealizowania przy uzyciu 1 L GEBSOPLAST GEL PLUS:
Srednica w mm 32| 40| 50| 63| 80|90 |100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250

Liczba potgczen | 450 | 220 | 180 | 90 | 55| 50| 45| 35| 30| 20| 17| 13| 11 8 7

Oczyszczanie materiatu

W razie potrzeby pedzelek mozna wyczysci¢ przy pomocy Wytrawiacza PCV. Nigdy jednak ten produkt nie
powinien byé¢ stosowany do rozcienczania kleju.

Srodki ostroznosci dotyczace uzytkowania
Karta charakterystyki jest dostepna na stronie internetowej www.quickfds.com lub http://www.geb.fr/fiches.php

Przechowywanie

Przechowywac w temperaturze miedzy -5°C i +35°C.
Data waznosci podana na opakowaniu odnosi sie do produktu w nieotwartym opakowaniu i przechowywanego w
temperaturze 20 ° C w normalnych warunkach higrometrycznych.

Uwaaqi

Realizacja potgczenia musi by¢ przeprowadzona w miejscu chronionym przed deszczem. Ponadto nalezy koniecznie
upewni¢ sie, ze pojemnik nie moze zosta¢ zanieczyszczony innymi substancjami (deszcz lub inne), kiére mogtyby
zniszczyC¢ klej pozostajgcy w tym pojemniku. Podobnie nalezy koniecznie upewnic sie, ze elementy, ktére majg zostaé
potgczone, a takze pedzelek, nie beda wilgotne przed natozeniem kleju.

Dane zawarte w niniejszych informacjach technicznych podane sg w dobrej wierze i wynikajg z pomiaréw
dokonanych w naszych laboratoriach. Biorgc pod uwage réznorodnos¢ materiatéw, réznice jakosci i réznorodnosé
metod, zalecamy uzytkownikom wykonanie wstepnych prob w rzeczywistych warunkach stosowania.

Niniejszy dokument moze by¢é modyfikowany bez uprzedzenia w zaleznosci od zmian w produktach lub stanie
naszej wiedzy. Zalecamy upewnienie sie, ze korzystajg Panstwo z najnowszej wersji, sprawdzajgc na stronie
http://mwww.geb.frifiches.php.
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