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SPATEX

FUNCTIONALITEIT

Voegpasta voor koolwaterstoffen, op basis van synthetische polymeren in oplossing.

Voor het afdichten van schroefdraadbevestigingen en vliakke pakkingen.

Voor het coaten van ingesneden voegen.

Vervangt of kan worden gebruikt in combinatie met papieren (vezel)-pakkingen

Voor het waterdicht afdichten van schroefdraadbevestigingen verdient het de voorkeur om GEBATOUT 2 of
GEBETANCHE WATER te gebruiken.

Geschikt voor gebruik in combinatie met alle soorten voegen (metaal, kurk, rubber, metalloplastisch ...).
Raadpleeg ons laboratorium voor alle speciale toepassingen.

Technische eigenschappen

Specificaties Kenmerken

Kleur Grijs

Dichtheid 1,36 - 1,42

DS bij 105 °C 77 -82

Brookfield-viscositeit RVT6 — 2,5 tpm 325 Pa.s

Temperatuurweerstand -20 °C tot +100 °C

Drukweerstand Voor een 1" schroefdraadbevestiging

6 bar bij +70 °C, 40 bar bij +20 °C

Compatibiliteit met vloeistoffen Van aardolie afgeleide koolwaterstoffen: minerale olién,

benzines (met en zonder lood), aardolie, stookolie, ...
Gechloreerde oplosmiddelen (trichloorethyleen,
perchloorethyleen).

Verdunde zuren en basen.

Toepassing
Voorbereiding

De bevestigingen moeten ontvet, schoon en droog zijn.

Gebruiksaanwijzing

Voor schroefdraadbevestigingen:

Breng SPATEX aan op de mannelijke en vrouwelijke gedeeltes van de bevestigingen.

Gebruik vlaskoord bij veel speling of als de schroefdraden beschadigd of met de hand gemaakt zijn.
Laat 15 minuten drogen en monteer. Draai stevig vast (ca. 50 Nm).

Wacht ongeveer 15 minuten om op druk te brengen.

Voor platte pakkingen:

De voegvlakken moeten schoon, droog en niet vet zijn.
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Vermijd gebruik op beschadigde, afgebikte of ruwe opperviakken.

Bedek voor een metaal-op-metaal voeg de twee te monteren oppervlakken met een dunne laag.
Plaats voor gebruik met pakkingen de pakking tussen de twee met SPATEX gecoate viakken.
Wacht 15 minuten om de montage uit te voeren.

Wacht ongeveer 15 minuten om op druk te brengen.

Materiaal reinigen
Oplosmiddel op basis van keton of ethylacetaat.

Voorzorgsmaatregelen voor gebruik
Het veiligheidsinformatieblad is online beschikbaar opwww.quickfds.com of op http://www.geb.fr/fiches.php

Opslag

Bewaar bij een temperatuur tussen + -5°C en + 30 °C.
De op de verpakking vermelde houdbaarheidsdatum is vastgesteld voor het ongeopende product, bewaard bij 20 °C
onder normale vochtigheidsomstandigheden.

Opmerkingen

Langdurige opslag bij een hogere temperatuur resulteert in een lichte afscheiding van het product die op geen enkele
manier de uiteindelijke eigenschappen wijzigt. Roer in dit geval voor gebruik.

De informatie in deze technische gegevensfiche is te goeder trouw verstrekt en is het resultaat van metingen
uitgevoerd in ons laboratorium. Gezien het aantal materialen, de verschillen in kwaliteit en de diversiteit aan werkwijzen
adviseren wij u om voorafgaande tests uit te voeren onder de daadwerkelijke gebruiksomstandigheden.

Wij kunnen dit document kan zonder voorafgaande kennisgeving wijzigen volgens de evolutie van de producten of
de staat van onze kennis. Daarom adviseren we u om op http://www.geb.fr/fiches.php te controleren of u in het bezit
bent van de laatste versie.
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