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La référence des plombiers, depuis 1860

GEBSOPLAST LIQUIDE

Fonctionnalité

Colle préte a ’emploi a base de PVC liquide pour assemblage d’éléments de canalisations en PVC
non plastifié (PVC-U).
e Collage de canalisations en PVC-U de tous types d’eau en évacuation et en pression.
e Collage rapide.
e Colle sans THF, substance susceptible de provoquer le cancer.

Labels et Agréments

Marquage CE : DoP N'21046911-1

Compatibilité eau potable : non conforme aux listes positives francaises en vigueur

Caractéristiques techniques

Caractéristiques Spécifications

Aspect Liquide thixotrope homogéne (ne coule pas en
application verticale et s’étale uniformément en
application)

Couleur Translucide

Compatibilité eau Eau chaude et froide, eaux usées, eau d’irrigation, eau de

serre, eaux traitées / piscine, eau de forage, eaux de
fosses septiques

Compatibilité matériaux PVC-U rigide
Tenue a la température apres séchage De -5 a +60°C (+90°C en pointe)
Temps de prise et de séchage a Temps de prise dés 1 minute pour des jeux standards (<
respecter 0,4 mm au diametre) et jusqu’a 5 minutes pour des jeux
plus importants.
Temps de remise en eau
NE PAS MANIPULER EAU SOUS
RESEAUX
AVANT PRESSION (16 EVACUATION
5 min bars)
(pour ne pas casser le Impératif Impéra_ltif
collage) Th 15 min
Diametres Diameétre maxi : 250 mm
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Pour les @ > 110 mm, effectuer le raccordement a 2
personnes minimum.

Mise en ceuvre

La température de mise en ceuvre doit étre comprise entre +5 et +50°C. Pour une mise en ceuvre optimale,
la température doit idéalement se trouver entre +5 et +35°C.

Préparation

e Essuyer avec un chiffon les parties a coller pour avoir des surfaces propres et non grasses.
Pour un résultat optimum, il est conseillé de chanfreiner, d’abraser et décaper les surfaces avant
collage.

Mode d’emploi

e Enduire sans excés et bien étaler, a I'aide du pinceau, une couche uniforme d'adhésif sur les deux
parties a coller.

e La colle séchant rapidement, emboiter immédiatement les deux éléments a fond, en poussant
longitudinalement sans mouvement de torsion.

e Maintenir pendant 1 minute.

e Afin d'éviter une évaporation excessive de solvants volatils, veiller entre chaque usage de la colle a
bien refermer les récipients qui les contiennent.

Consommation

@ Dn

32 40 50 {63 80|90 | 100|110 | 125|140 | 160|180 | 200 | 225 | 250
En mm

Nombre de
raccords avec 1 450 | 220|180 |90 | 55|50 | 45 35 30 20 17 13 11 8 7
L de colle
Nombre de
raccords avec 56 28 23 (11| 7 6 6 4 4 3 2 2 1 1 1
125 mL de colle

Nettoyage du matériel
En cas de nécessité, la colle fraiche se nettoie avec un solvant type acétone ou mieux, au DECAPANT GEB.
Précautions d'emploi

La Fiche de données de sécurité est disponible par Internet sur www.quickfds.com ou sur www.geb.fr .

Si le produit est soumis a la réglementation détergence : Liste des composants sur demande a I'adresse
reach@geb.fr

Observations

Dans certaines situations, la colle peut légérement blanchir mais cela ne nuit en rien a la qualité du collage.
Pour les parties visibles, bien essuyer le surplus de colle dans un souci esthétique.
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En cas de température < 10°C, augmenter les temps d’attente. Une température > 35°C va accélérer le
séchage.

Stocker a une température comprise entre -5°C et 35°C.
La date d’expiration notée sur I’emballage est mesurée sur produit non entamé, conservé a 20°C dans
des conditions normales d’hygrométrie.

Tri des emballages et déchets

Se référer aux indications mentionnées sur I’emballage du produit et aux régles locales applicables.

Les informations présentes sur cette fiche technique sont données de bonne foi et sont les résultats des mesures
effectuées dans notre laboratoire. Etant donné le nombre de matériaux, les différences de qualité et la diversité des
méthodes de travail, nous vous recommandons d’effectuer des essais préalables dans les conditions effectives d'emploi.

Ce présent document peut étre modifié en fonction des évolutions des produits ou de I'état de nos connaissances
sans préavis aussi nous vous recommandons de vérifier sur http://www.geb.fr, que vous étes en possession de la derniére
version.
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